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Lči giói thięu

Lip răp diën tir (electronic assembly) Vi?t Nam lă rnÔt ngănh

không mói, nó có bâ dăy lich sir han 30 năm. Nói dĆn công nghę lâp

răp dięn tir thi ai ai cing có thČ nhân ra căc sân phâm tiëu dbng quanh

chóng ta ngăy nay hâu nhu có sv hięn dięn cua nó, nhung nói ve căch

Iâp răp dć có dugc mÔt sân phâm dięn tir thi ngay câ căc k} su chuyën

ngănh di?n tir ó căc tručmg dąi hQC Vi?t Nam căng côn chua thvc

sv rô hĆt.

Tham gia ngănh lip răp di?n tł căng Iă rnÔt nghč có rât nhiČu co

hÔi phăt trićn ó Viët Nam, vi hięn nay nhiëu tâp doăn diën tir nÓi tiĆng

tren thĆ giói chęn Vięt Nam łam nai lip răp, dó Iă Ii do mÔt k} thuât viën

có kinh nghŔrn vë lip răp dięn tł công nghięp luôn có co hÔi ve công

vięc cing nhu mirc thu nhâp dÔi dăo.

Tren thuc Ć, căc k} su dięn tł nńi ra trubng dëu phâi qua dăo tąo

ląi tąi căc công ty tuyćn dung mói có the dân tiĆp cân công nghę/k9

thuât lip răp dięn tir công nghięp, diČu dó căng khó có thć nói dĆn viëc

tiĆp quân, hay xa han Ih dóng góp công stc phăt trićn thănh ngănh măi

nhQn.

Sv thiĆu hut thông tin căng nhu khâ năng dâo tąo công nghę/'k9

thuât Iâp răp dięn tir công nghięp có thć dâ lim cho ngănh di?n tł Vięt

Nam châm phăt trićn, nĆu không muÓn nói Iă văn chi măi quanh quân

mirc lâp Óc, gin Vit.

Tăc giâ vói quă trinh hoc tâp, Iăm vi?c trong vă ngoăi nuóc căng

nhu công tăc truc tiĆp tąi căc nhă măy sân xuât dien tir công nghięp nhi&u

năm, dă trâi qua hâu hćt căc vi tri khăc nhau trong sân xuât tir lâp răp

bing tay dĆn van hănh rrńy thićt bi, Iăm k' thuât viën, k} su truông chiu

trăch nhięm k-y thuât cho nhă măy. Tirng công tăc tąi dây chuyčn ó vi tri

sira Ibis sira chła, cho dĆn phy trăch công tăc sira chfra, bâo hănh sân

phâm sau băn hăng, tró thănh quân 19 săn xuât trong nhiču năm, dÔng

thOi cing tham gia linh vvc cung cńp dich VY nhu Iâp dât, sta clŃa, bâo
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tri, giåi quyét sv cd dåy chuyén co cåc måy tv döng tir xuyén 16 dén din

bé mat, måy hån song (wave soldering) vå cäc cöng nghé k) thuat hd tre

khåc nhtr måy rüa PCB, may son phü båo ve...

tåt cå tam huyét cüa minh tåc giå dä tbng hgp Iai nhüng kinh

nghiém thvc té vå nhüng kién thirc vé ngånh dién cüa minh trong cuön

såch nåy, mong muön too ra mét ngubn thöng tin Cho cac ban yéu

thich ngånh dien tir n6i chung, cåc bon dä, dang vå sé chon hoc ngänh

dien tir, nhüng ngubi sau nåy khi låm lip rap dién tü cöng nghiép co thém
nguön thöng tin dé nhanh ch6ng nim båt cöng nghé/kS thuöt dé phåt trién

ngh& nghi#p cüa minh.
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Löi tåc giå

Nåm db, khi dang lå k9 str cong nghé dåm nhsån cong vi#c sip

xép, bt) tri qui trinh cong nghé lip rap dién tir cho toån bé nhå nuåy vOi

phtrong thirc nh(ip nguyén cprn (CKD), töi dtrqc giao thém mét cong viéc

mOi Ih tham gia trién khai mét phån xuOng nhö dé cåm linh kién xuyén 16

I tv déng låm tång cho nhå tv déng h6a sau nay. Dåy lå mét Iinh

vvc nul töi chi rubi dupe nghe loång thoång nén khå phån van. VOi sv hö

trg cüa cong ty, mét chuyén gia k' thuöt nguöi Nhät dä duqc mOi sang,

nhtrng v6i cåi vån ngoqi ngü vå kién thüc con it öi cüa töi trong linh vvc

dåy Infri mé nåy thi töi chi nhin thåy duec mét birc tranh mo mo åo åo

lip råp dién tir tv déng.

Cho dén khi töi dét chin dén nhå nvåy toi Nhöt. TruOc töi

Iå mét cong xuOng vOi hon nåy tråm nuåy hoat déng ho cong vOi müi

doc trung cia cåc nguyén vat lieu thoang thoång Iå Ia. Cåi am thanh vä

cåi rnüi d6 n6 dä di theo töi subt hånh trinh Iåm viec sau nay, möi khi

dirng trong khöng gian nhu véy thi töi biét minh dä, dang h04c se co hånh

déng hay ni#m nio db turong tåc vio chuöi lip råp dién tir cong nghiép.

Våo thöi gian db, töi phåi dbi dien mét så lugng cong viéc can tiép

thu råt 16n. bao gbm tir van hånh nuiy, båo duöng chüa, 14p trinh

duong di dé cårn linh kién, röi tim hiéu tb chirc sån xuåt, tb chtc duy tu

båo duöng sira chüa cåc thiét bi rnåy moc tv déng, thu mua Phu tung Iinh

ki#n thay thé cho måy khåc nhau...

Trö vé Viet Nanu töi tiép tuc d6i Il*t nhiém VP rn6i nüa Iå

huån Iuyen tåt cå nhÜng viec vira hoc cho cåc cöng nhån. k' thuat vién se

Iåm vi#c trong cåi phån xuöng nhö d6. Vå vOi "thvc té åo" ding bång

phån va giåy viét (vi chua co vå såch huOng dän nåo vé dén), dé båt

dåu cå mét chuong trinh vira day, vüa h.c. Két quå cüa cong cuéc doy
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"chay" nay Iå mot bé täi lieu ngän hon 20 trang ra vå n6 Iå tåi lieu

cän bån nhåt dé van hånh mot måy cåm linh kién, mét bé hinh ånh vé

tay mä sau nay khi nöp cho phöng cöng nghé dé duyet ban hänh thånh tåi

lieu hu&ng dän huan Iuyen töi bi goi lå "rånh quå, khöng cö viéc gi låm

må ngbi vé linh tinh" — d6 lä mét k}' ni#m.

Cöng viéc vå cuöc s6ng ct thé giåp töi tfch Iüy nhiéu kién thirc, k'

näng vä kinh nghi#rn trong linh urc cöng nghQ/kY thuat lip rap dien tü.

Viéc vé duec nhüng hinh ånh mö tå "chay" d6 dä giüp töi co k) näng sau

nay låm tbt hon cåc båo cåo minh hoa bing hinh.

Ngay sau d6, Ching töi dä tién hånh lip dét cåc måy dé di våo sån

xuåt, vi it rnåy nén ngåy d6 Ching töi låm vi#c ba ca (24/7) vå töi thi phåi

xoay so dé kibm soåt cöng nghQ/k9 thuöt ttrong irng tiép theo, tim ra

nhiéu phuong cåch giüp lubng thöng tin thöng subt - mét k) näng giüp töi

thånh cöng trong cöng tåc quån I! sau nay.

Cüng sv tråi nghiém thvc té tai cåc nhå nuiy sån xuåt tir Nam

ra Båc, co Iån töi thåp ting mét chuyén gia nguöi MY våo mot nhå måy

dé huån Iuyen, gib giåi Iao anh ky su cüa nhä måy no höi vi chuyén gia

db doi 104i Iå: "Sån phåm dccgc lam ra sé phåi gia cöng tiép theo nhLt thé

nåo? Twi sao?" Vi chuyén gia no cüng tan tinh 19 giåi nhung trong töi
chet nåy Sinh mét vån khåc lå "Anh k' nåy chita hé co khåi nie;m

cia chum Iåp råp dien tü cöng nghiep?"

Mét lån khåc, }åii dang tu vån toi mét cong ty vé cong ngh# rüa
bång moch, cåc ben co dét mot vån dé ngoåi d6 lå "Cüng mét loqi kem

hån cüa mét häng, sü dung cing mét logi PCB cing ID, cho sån phäm
qua hai 1b khåc nhau, mot 1b cé chin vüng nhiét. 10 kia chi cö näm vüng
nhiét, cå hai déu cd két quå do biéu db nhiet nhzc nhau. Tgi sao ID nåm
vüng cho ra PCB bi cong vénh nong thäm chichåy trong khi ID chin vüng
nhiét thi khöng sao ? ".
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Mét cuöc di#n thooi höi "Dao nay bång mach di vio söng hån thi

söi xéo xéo, väng bi hån Ii ti vå möi hån thi khöhg dién däy 15 dttgc, tgi

Sao ?

Töi nhön thåy cåc k-y thuat vién, ky su trong nhä måy biét råt ft vé

Iåp råp dien tir cöng nghi#p, töi dä tv döt ra cau höi: "Tqi sao k' stc cia

cluing ta biét it thé, trong khi hic con trén ghé nhå trtr&ng ho di thi däu

ROBOCON thi chå thua kém quöc gia nåo?"

Töi loi thåy rång cåc co so dåo too råt giöi thiét ké thi cong

rnqch di#n tü don Ié, chi thfch hqp cho cong tåc trong nghién ciru chir

chua co mét dinh hu&ng dåo too cho trién khai phåt trién sån xuåt häng

loot dé trö thånh cåc sån phåm chinh phyc thi trubng.

Lip råp dién tir cong nghi#p chfnh Iå cong cu dé thi truöng höa
sån phåm tü phöng thi nghiém. Cåc bon tré khi våo Iåm cåc cong ty Iuön

thåy mét möi tru&ng phirc top, kh6 hiéu vå xa IQ, ngay cå khi duec di dåo

too mr6c ngoåi vé cüng van phåi tån thém khoång hai näm kién tri Iåm

quen, tim hibu m6i thvc sv bit dåu höa minh våo cåc hoot döng ddng bé

trong nhå cöng nghé/k9 thuat lién quan, con néu khöng thi b+n

vän chi Iä mot nhån vién m6i våo nghé, If do don giån Iå nhå måy
nåo cüng lién tuc nång cåp cong ngh# m6i. Ban phåi co cåch "dudi theo"
m6i kip.

Hién nay Ching ta thiéu cåc nén tång cän bån cüa cöng ngh#/k9
thu4t lip råp dien tü nén vi#c tiép can qua täi lieu cüng nhu dåo too
nu6c ngoåi vän khöng thé khåc phyc duec khiém khuyét nay. HQ (chuyén
gia dio too) Iuön xem cåc hoc vién dä nim rö cån bån nén tång lip råp
di#n tir, vä cåc hu6ng dän chi Iåm ngu&i hoc thém båi rdi.

"Back to Basic"_ "Tro Loi Cån Bån": Ten goi cho cåch töi cho li
phåi chon dé nim vüng cåc vån dé tiép can. néu nim rö vå thåu hiéu,
khi dåy bon khöng cån phåi Choy theo no nüa, bOi no phåi Iuön duqc thvc
hi#n cån bån nhu cåch no cån phåi dot duqc. 9



Vüy nån ting cän bin cüa Lip råp di?n töccöng nghi?p hi?n nay

Iå gi?

Dé hién thvc höa rnöt so dö mach dien tü két n6i cåc linh kién trén

bång vé theo thiét ké chüng ta cån co mét bång mach in dé gän cåc Iinh

kién thé rdi tién hånh hin Ching (soldering), dé gån Iinh kién chüng ta

co hai nh6m cöng nghé chinh Iä cåm xuyén 16 (Al) vå dån trén bé mat

(SMT). Nén tång cän bån göm ba (03) nhöm chinh:

• I-fip rap dien tir vOi nhöm Iinh ki#n xuyén 16 (Al).

• Låp rip dien tü v6i nh6m linh kién trén bé mét (SMT).

• I-fip råp di#n tir vOi nh6m cöng nghé Hån (Renow & Wave).

Tap dåu tién nay theo htr&ng "Tro Loi Cån Bån" töi viét ra dåy

gbm ba phån néu tren tir cåc nguån thöng tin tbng hqp tich lüy duqc trong

suöt nhiéu näm Iåm vi#c, mong muon giüp cåc ban dbng nghiép tré

nåm bit cöng nghé/kY thuat dé trtr6c tiép can nhanh cöng vi#c trong

cöng ty dang cöng tåc vå phåt trién nghé nghi#p vüng bén sau nay.
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